P //

“ FW161M

TIG-
."’"‘"A . RASPADO

20-140A
1Ph - 50/60Hz (110V) Ciclo de trabajo
e /

SOLDADOR INVERSOR
PARA ELECTRODO

TECNOLOGIAS CARACTERISTICAS

ARC FORCE @ electrodo recomendado
La fuerza del arco ayuda a que .‘.ﬁ 1/16” (1.6mm)
este no se apague, haciendo ] 3/32” (2.4mm)

el proceso mas facil y de

. . @ electrodo maximo
mejor calidad.

1/8” (3.2mm)

) Pantalla LED

HOT START

Da una potencia extra al
iniciar la soldadura para que
sea mas facil arrancar el arco

eléctrico.

@ Indicador de proteccion
de la maquina.

@ Perilla de ajuste.

\® Parltalla‘LEU.,

O Electrodo recomendado 1/16” (1.6mm) - 3/32” (2.4mm)
1/8”" (3.2mm)

6013-6011-7018-7014-7024
-304-308-309-316

DC (Corriente Directa)
TIG RASPADO
65V

Tipos de electrodos

/

T

Incluye pinza masay
Conectores pinza porta electrodos
10/25 con conexion 10/25

S

ALTA PORTABILIDAD
MEDIDAS

(ANCHO / ALTO / LARGO)

LARGO  ANCHO ALTO PESO

214.cm

TAMANO EQUIPO

can I A

INDIVIDUAL 0679043466687 Conoce mas

LARGO  ANCHO ALTO PESO

28.0cm 16.0cm 19.0cm 3.0Kg

can IR

EMBALAJE x4 UND 0679043466694

LARGO  ANCHO ALTO PESO

40.0 cm 31.0cm 36.0cm 13.0Kg
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