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IMPORTANTE: Lea el manual de usuario completamente antes de utilizar el 

equipo. Mantenga este manual al alcance para futuras referencias. Ponga especial 

atencion a las intrucciones de seguridad para la proteccion de su integridad fisica. 

Contacte a su distribuidor local si tiene alguna duda acerca de la operación de 

cualquiera de los equipos SWEISS .  
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The relation between duty cycle and 

welding current for DM-1600P/2000P
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●  Cuando hay operación  

TIG, el gas de protección es 

conectado a la antorcha 

directamente y el método 

Lift es utilizado. 
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Schweisstechnik
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1-electrode moving; 2-the electrode swing right & left; 3-the electrode move along weld
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